Thanks to Multidiameter™, the Roxtec technology
based on sealing modules with removable layers,
each module can handle a wide range of different
cable or pipe sizes. The Roxtec sealing system
saves valuable assembly time, while creating a
system that is safe and reliable.

Roxtec® and Multidiameter® are trademarks of
Roxtec in Sweden and/or other countries.
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Installation Instructions — using Roxtec Wedge
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DISCLAIMER

"The Roxtec cable entry sealing system ("the Roxtec system”) is a
modular-based system of sealing products consisting of different com-
ponents. Each and every one of the components is necessary for the
best performance of the Roxtec system. The Roxtec system has been
certified to resist a number of different hazards. Any such certifica-
tion, and the ability of the Roxtec system to resist such hazards, is
dependent on all components that are installed as a part of the Roxtec
system. Thus, the certification is not valid and does not apply unless all
components installed as part of the Roxtec system are manufactured
by or under license from Roxtec (“authorized manufacturer”). Roxtec
gives no performance guarantee with respect to the Roxtec system,
unless () all components installed as part of the Roxtec system are
manufactured by an authorized manufacturer and () the purchaser is
in compliance with (a), and (b), below.

(a) During storage, the Roxtec system or part thereof, shall be kept
indoors in its original packaging at room temperature.

(b) Installation shall be carried out in accordance with Roxtec installation
instructions in effect from time to time.
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The product information provided by Roxtec does not release the
purchaser of the Roxtec system, or part thereof, from the obligation to
independently determine the suitability of the products for the
intended process, installation and/or use.

Roxtec gives no guarantee for the Roxtec system or any part thereof
and assumes no liability for any loss or damage whatsoever, whether
direct, indirect, consequential, loss of profit or otherwise, occurred or
caused by the Roxtec systems or installations containing components
not manufactured by an authorized manufacturer.

Roxtec expressly excludes any implied warranties of merchantability
and fitness for a particular purpose and all other express or implied
representations and warranties provided by statute or common law.
User determines suitability of the Roxtec system for intended use and
assumes all risk and liability in connection therewith. In no event shall
Roxtec be liable for consequential, punitive, special, exemplary or in-
cidental damages."
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English

Installation instructions — using Roxtec Wedge
See illustrations on page 4-6.

EQ o

Remove any dirt inside the frame.

Lubricate the inside surfaces with Roxtec
Lubricant, especially into the corners.

Adapt modules to cables or pipes by peeling
off layers.

Achieve a 0.1-1.0 mm gap between the
halves when held against the cable/pipe.
Lubricate all modules thoroughly, both the
inside and outside surfaces.

Insert modules according to your installation
plan. Seal cables/pipes at the bottom and put
spare modules on top.

Insert a stayplate on top of every finished row
of modules.

Fill up the packing space until one row is left.

Before inserting the final row, insert two
stayplates.

Separate the two stayplates. Insert the final
row between them.

Drop the upper stayplate on top of the
modules.

H Lubricate all sides of the wedge, except front
and back. Turn it according to the markings
and insert it in the top of the frame (standard
position). Face with “Stayplate this side”
must always face a stayplate.

Tighten the screws until full stop, approx 20
Nm (15 ft.Ib.).

11]

B Attach the Wedge Clip to the bolts to check
that the wedge is properly tightened.

13|
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Optional wedge positions (anywhere in frame).

Stayplate clips (d) and clamps (e) can be
used to simplify horizontal assembly.

Note

B Wiait 24 hours or longer after installation before
exposing the cables/pipes to strain or pressure.

B Cables shall go straight through the frame.

Packing space
See illustrations on page 6.

Frame sizes 2, 4, 6 and 8 accommodate these
heights of modules: 60, 120, 180 and 240 mm.
See example for frame size 6: 180 mm can be
the result of 4 rows of RM 40 and one of RM 20.



Installation instructions for R frame
See illustrations on page 2.

Lubricate the frame sparsely on the outside
and thoroughly on the inside with Roxtec Lub-
ricant, especially into the corners. Remove
any dirt and insert the frame into the sleeve/
hole. Push the front fittings to the sides.

Cut or bend the net with a knife or your fing-
ers to enable cables/pipes to pass through.

Adapt modules to cables or pipes by peeling
off layers.

Achieve a 0.1-1.0 mm gap between the
halves when held against the cable/pipe.
Lubricate all modules thoroughly, both the
inside and the outside surfaces.

Insert modules and cables/pipes according to
your installation plan.

Push the front fittings back towards the
centre.

Tighten the nuts crosswise. The frame will
compress until it is sealed. For detailed infor-
mation, see page 52 and 54.

Installation instructions for RS seal

See illustrations on page 3.

E Remove any dirt in the sleeve/hole and pull
the cable/pipe through.

H Adapt the seal to the cable/pipe by peeling
off layers from the halves.

H Achieve a 0-1.0 mm gap between the halves
when held against the cable/pipe.

I Lubricate thoroughly on the inside surfaces
and sparsely on the outside of the seal with
Roxtec Lubricant.

Insert the halves in the sleeve/hole.

Tighten the screws crosswise. The seal will
compress and seal the transit. For detailed
information, see page 53 and 54.

Note

B Wait 24 hours or longer after installation
before exposing the cables/pipes to strain or
pressure.

B Cables shall go straight through the frame.
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Svenska

Installationsanvisning — med Roxtec Wedge
Se illustration pa sid 4-6.
H Avlagsna all smuts frén ramens insida.

H Smorj ramens insida med Roxtec Lubricant,
sérskilt i hornen.

B Anpassa moduler till kablar/rér genom att dra

bort lager.

Se till att fa ett gap pa 0,1-1,0 mm mellan

halvorna nar de hélls mot kabeln/réret.

Smérj alla modulerna noggrant, bade ut- och
invandigt.

Installera moduler enligt packningsplanen.
Tata kablar/ror langst ner och placera reserv-
moduler ovanpa.

]

Lagg en stagbricka pa varje fardig rad med
moduler.

Fyll ramen tills en rad moduler aterstar att
installera.

B a

Satt in tva stagbrickor innan du borjar med
Oversta raden.

Hall isar de tva stagbrickorna. Installera sista
modulraden mellan dem.

Slapp ned den 6vre stagbrickan pa modu-
lerna.

M Smorj alla sidor p& wedgen, utom fram- och
baksida. Vand wedgen enligt mérkningen och
installera den 6verst i ramen (standardplace-
ring). Sidan med texten "Stayplate this side”
maéste ligga mot en stagbricka.

Dra &t skruvarna till fullt stopp, ca 20 Nm
(15 ft.lb).

11]

B Fast ett Wedge Clip pa skruvarna for att
kontrollera att wedgen ar fullt atdragen.

13]
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Alternativ placering av wedge (valfritt i
ramen).

Klamma (d) och klammer (e) for stagbricka
kan underlatta horisontell installation.

Observera
B Vanta i minst 24 tim efter installation innan du
utsatter kablar/rér for belastning eller tryck.

B Kablar ska g& vinkelratt genom ramen.

Packningsyta

Se illustration pa sid 6.

Ramstorlekar 2, 4, 6 och 8 rymmer féljande hojd-
matt med moduler: 60, 120, 180 och 240 mm. Se

exemplet med ramstorlek 6: 180 mm kan utgoras
av fyra rader RM 40 och en rad RM 20.



Installationsanvisning for R-ram
Se illustrationer pé sid 2.

Smorj sparsamt pa utsidan och rikligt pa insi-
dan av ramen med Roxtec Lubricant, sarskilt
i hdrnen. Avlagsna all smuts och for sedan

in ramen i hylsan/héalet. For frontbeslagen at
sidorna.

Skar hél i eller boj natet med en kniv eller
fingrarna sa att kablar och ror kan komma
igenom.

Anpassa moduler till kablar/rér genom att dra
bort lager.

Se till att fa ett gap p& 0,1-1,0 mm mellan
halvorna nar de halls mot kabeln/réret.
Smorj alla moduler noggrant, bade ut- och
invandigt.

Installera moduler och kablar/rér enligt pack-
ningsplanen.

For tillbaka frontbeslagen mot mitten.

Dra &t skruvarna vaxelvis. Ramen komprime-
rar tills den ar tatad. For detaljerad informa-
tion, se sid 52 och 54.

Installationsanvisning for RS-tétning

Se illustration pa sid 3.
Avlagsna all smuts fran hylsan/hélet och dra
igenom kabeln/roret.

Anpassa tatningen till kabeln/réret genom att
dra bort lager fran halvorna.

orna nar de halls mot kabeln/roret.

Smorj rikligt pé insidan och sparsamt pa utsi-

a
2]
Se till att fa ett gap pa 0-1,0 mm mellan halv-
a
dan av tatningen med Roxtec Lubricant.

H Forin halvorna i hylsan/hélet.

a

Dra &t skruvarna vaxelvis. Tatningen
komprimeras och tatar genomféringen. For
detaljerad information, se sid 53 och 54.

Observera

B Vanta i minst 24 tim efter installation innan du
utsétter kablar/rér for belastning eller tryck.

B Kablar ska g& vinkelratt genom ramen.
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Suomi

Asennusohijeet kiytettidessi Roxtec Puristinyksikkod H Rasvaa Puristinyksikon kaikki sivut, etu- ja taka-

Kts. kuvat sivuilla 4-6.

Hl Poista epapuhtaudet kehyksen sisapuolelta.

H Rasvaa kehyksen sisapinnat Roxtec Rasvalla,
erityisesti kehyksen nurkat.

Bl Sovita moduulit kaapeleille tai putkille sopi-
viksi kuorimalla tarvittava maara kerroksia
pois.

EJ Varmista, ettd moduulipuolikkaiden valiin jaa
0,1-1,0 mm rako, kun ne sovitetaan kaapelin/
putken ympérille.

Rasvaa kaikki moduulit huolellisesti, seka
sisa- etté ulkopuolelta.

Aseta moduulit kehykseen pakkausmallisi
mukaisesti. Tiivista kaapelit/putket kehyksen
alareunaan ja laita varamoduulit ylareunaan.

Aseta valilevy jokaisen moduulirivin paalle.

Jatka kehyksen pakkaustilan tayttda, kunnes
jéljella on enaa yksi rivi.

B B

Aseta kehykseen kaksi vélilevya ennen viimei-
sen moduulirivin asentamista.

Erota valilevyt toisistaan. Aseta viimeinen
moduulirivi niiden valiiin.

Laske ylempi vélilevy moduulirivin paéalle.

osaa lukuun ottamatta. Aseta Puristinyksikko
kehykseen merkintdjen mukaisesti, kehyksen
ylareunaan (vakioasennus). "Stayplate this
side"”-merkinnan on aina oltava valilevya vasten.

Kirista ruuvit pohjaan saakka, noin 20 Nm.
Varmista ruuvien riittava kiristys kiinnittamalla
Puristinyksikon Clip ruuveihin kiinni.
Puristinyksikon vaihtoehtoiset sijoituspaikat
kehyksessa.

Vélilevyjen pidikkeet (d ja e) helpottavat
vaaka-asennuksissa.

Huom

B Odota 24 tuntia tai enemman asennuksen
jalkeen ennen kuin kaapelit/putket altistetaan
jannitykselle tai paineelle.

B Kaapelit tulee vetaa kehyksesta kohtisuo-
rassa lapi.

Pakkaustila

Kts. kuvat sivulla 6.

Kehyskoot 2, 4,6 ja 8 on tarkoitettu seuraavan
korkuisille moduulikokoonpanoille: 60, 120, 180 ja 240

mm. Esimerkissa on kehyskoko 6 (180 mm), joka on
pakattu neljalla RM 40-rivilla seké yhdella RM 20-rivilla.



R-kehyksen asennusohje
Kts. kuvat sivulla 2.

Rasvaa kehyksen ulkopinta kevyesti ja
sisapinnat perusteellisesti Roxtec Rasvalla,
erityisesti kehyksen sisénurkat. Poista mah-
dollinen lika ja aseta kehys holkkiin/aukkoon.
Tyénna paéatyhelat sivuille.

Leikkaa tai taivuta verkko pois, jotta kaapelit/
putket saadaan vedettya kehyksesta lapi.
Sovita moduulit kaapeleille tai putkille sopi-
viksi kuorimalla tarvittava maéara kerroksia
pois.

Varmista, ettd moduulipuolikkaiden valiin jaa
0,1-1,0 mm rako, kun ne sovitetaan kaapelin/
putken ymparille.

Rasvaa kaikki moduulit huolellisesti, seka
sisa- etta ulkopuolelta.

Aseta moduulit seka kaapelit/putket kehyk-
seen pakkausmallisi mukaisesti.

Tyonna paéatyhelat takaisin kehyksen kes-
kustaa kohti.

Kiristd mutterit ristikkain. Kehys puristuu
tiiviiksi. Lisatietoa sivuilta 52 ja 54.

RS-tiivisteen asennusohje

Kts. kuvat sivulla 3.

H Poista mahdollinen lika holkista/aukosta ja
veda kaapeli/putki lapi.

H Sovita tiiviste kaapelille/putkelle sopivaksi
kuorimalla puoliskoista tarvittava méaara ker-
roksia pois.

H Varmista, etté tiivisteen puolikkaiden véliin jaa
0-1,0 mm rako, kun ne sovitetaan kaapelin/
putken ympérille.

A Rasvaa tiivisteen siséapinnat huolellisesti
Roxtec Rasvalla, ulkopinnat vain kevyesti.

B Aseta puoliskot holkkiin/aukkoon.

I Kirista ruuvit ristikkain. Tiiviste puristuu tiiviiksi
lapivienniksi. Lisétietoa sivuilta 53 ja 54.

Huom

B Odota 24 tuntia tai enemman asennuksen
jalkeen ennen kuin kaapelit/putket altistetaan
jannitykselle tai paineelle.

B Kaapelit tulee vetaa kehyksesta kohtisuo-
rassa lapi.
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Deutsch

Einbauvorschriften — fiir Roxtec-Keildichtungen

Abbildungen Seite 4-6

Schmutz von den Rahmeninnenseiten entfernen.

Rahmen innen rundum mit Roxtec-Gleitmittel einfet-
ten, dabei besonders auf die Ecken achten.

Module durch Entfernen der Pellen an Kabel-/Lei-
tungsdurchmesser anpassen.

Der Spalt zwischen den Modulhélften sollte bei
eingelegtem Kabel/eingelegter Leitung zwischen 0,1
und 1 mm groB sein.

Alle AuBen- und Innenflachen der Module groBzigig
einfetten.

Eingefettete Module nach Installationsplan (Beleg-
plan) einbauen. Kabel/Leitungen méglichst unten
einbauen, Reservemodule oben installieren.

Uber jede volle Modullage eine Ankerscheibe
einlegen.

Das Rahmenfenster weiter auffillen, bis eine Modul-
lage Ubrig ist.

Vor der letzten Modullage zwei Ankerscheiben
einlegen.

Die beiden Ankerscheiben trennen. Die letzte Modul-

lage zwischen die beiden Ankerscheiben packen.

Die obere Ankerscheibe auf die letzte Modullage
driicken.

M Alle Seiten der Keildichtung auBer der Vorder- und
Ruckseite einfetten. Keildichtung entsprechend
den Markierungen drehen und oben in den Rahmen
einschieben (Standardposition). Die Seite mit der
Aufschrift " Stayplate this side” (" Ankerscheibe
auf dieser Seite”) muss stets einer Ankerscheibe
gegenuber liegen.

Schrauben vollstandig anziehen, ca. 20 Nm (15 ft.Ib.).

Clip an den Schrauben anbringen um zu tberpriifen,
ob die Keildichtung ordnungsgemaB befestigt wurde.
Mégliche Keildichtungspositionen (beliebige Position
innerhalb des Rahmens).

Zur Vereinfachung des horizontalen Einbaus kénnen
Ankerscheiben-Clips (A) und Klemmen (B) verwendet
werden.

Hinweis
B Nach der Installation 24 Stunden oder langer warten,

bis die Kabel/Leitungen belastet oder Druck ausge-
setzt werden.

B Die Kabel sollten gerade durch den Rahmen gefiihrt
werden.

Rahmenfenster

Siehe Abbildungen auf Seite 6

Rahmen der GréBen 2, 4, 6 und 8 nehmen Module mit
folgenden Gesamthohen auf: 60, 120, 180 und 240 mm.

Beispiel fur RahmengroBe 6: 180 mm koénnen das Ergeb-
nis von 4 Lagen RM 40 und einer Lage RM 20 sein.
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Einbauvorschriften fiir Rahmen Typ R
Siehe Abbildungen auf Seite 2

Rahmen auBen sparsam und innen groBzlgig
mit Roxtec-Gleitmittel einfetten, dabei
besonders auf die Ecken achten. Schmutz
entfernen, und Rahmen in das Mantelrohr/
Loch einsetzen. AuBeren Beschlag zuriick-
schieben.

Das Netz mit einem Messer oder den Fingern
schneiden bzw. biegen, damit die Kabel/Lei-
tungen an der jeweiligen Position im Rahmen
durchpassen.

Module durch Entfernen der Pellen an Kabel-/
Leitungsdurchmesser anpassen.

Der Spalt zwischen den Modulhélften sollte
bei eingelegtem Kabel/eingelegter Leitung
zwischen 0,1 und 1 mm groB sein.

Alle AuBen- und Innenflachen der Module
groBzlgig einfetten.

Eingefettete Module und Kabel/Leitungen
nach Installationsplan (Belegplan) einbauen.

AuBeren Beschlag Richtung Mitte zurtick-
schieben.

Muttern kreuzweise festziehen. Der Rahmen
wird komprimiert, bis eine Dichtung herge-
stellt ist. Ausfuhrliche Informationen auf den
Seiten 52 und 54.
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Einbauvorschriften fiir Dichtung Typ RS

Siehe Abbildungen auf Seite 3

H Schmutz aus dem Mantelrohr/Loch entfernen
und Kabel/Leitung durchziehen.

H Dichtung durch Entfernung der erforderlichen
Pellen von den Halften an den vorhandenen
Kabel-/Leitungsdurchmesser anpassen.

Der Spalt zwischen den Halften sollte bei ein-
gelegtem Kabel/eingelegter Leitung zwischen
0 und 1 mm groB sein.

I Dichtung innen grindlich und auBen sparsam
mit Roxtec-Gleitmittel einfetten.

Halften in das Mantelrohr/Loch einsetzen.

Schrauben kreuzweise festziehen. Die
Dichtung wird komprimiert und versiegelt den
Durchgang. Ausfiihrliche Informationen auf
den Seiten 53 und 54.

Hinweis
B Nach der Installation 24 Stunden oder langer

warten, bis die Kabel/Leitungen belastet oder
Druck ausgesetzt werden.

B Die Kabel sollten gerade durch den Rahmen
gefuhrt werden.

yasinag



Francais

Instructions de montage en utilisant le coin Roxtec
Voir les illustrations pages 4 a 6

H Nettoyez I'intérieur du cadre. H Serrez les vis jusqu’a obtenir un arrét mécanique,

B Lubrifiez I'intérieur du cadre avec du lubrifiant soit environ 20 Nm.

Roxtec, en insistant bien dans les angles. B Fixez le clip du coin aux boulons pour vous assurer

E Adaptez les modules aux cébles ou tuyaux en que ce dernier est correctement serré.

enlevant les couches pelables. B Positions optionnelles du coin (n'importe ot dans

Obtenez un espace de 0,1 & 1mm entre les deux le cadre.

moitiés lorsqu’elles enveloppent le cable/tuyau. I Des clips (d) et des griffes () destinés aux plaques
de maintien peuvent étre utilisés pour faciliter le

Lubrifiez soigneusement tous les modules, a X
montage horizontal.

I'intérieur comme a |'extérieur.

Insérez les modules selon votre plan de traversée.

Placez les cébles/tuyaux en bas et placez les Remarque

modules de réserve au sommet.

B Attendez au moins 24 heures aprés I'installation
avant d'exposer les cables/tuyaux a la tension ou &
la pression.

Insérez une plaque de maintien entre chaque
rangée de modules.
Remplissez I'espace de remplissage jusqu'a ce qu'il

ne reste plus qu'une rangée de modules B Les cables doivent passer face au cadre.

Avant d'insérer la derniére rangée, placez cette fois
deux plaques de maintien. Espace de remphssage

Séparez les deux plaques de maintien. Insérez la Voir les illustrations en page 6.

rangée finale de modules entre ces deux plaques.

Les tailles de cadre 2, 4, 6 et 8 correspondent aux
hauteurs de modules suivantes : 60, 120, 180 et 240
mm. Cf. I'exemple de cadre taille 6 : La hauteur de 180
Lubrifiez tous les cotés du coin, & I'exception de mm peut étre obtenue avec 4 rangs de RM 40 et 1 rang
I'avant et de I'arriére. Positionnez-le conformément de RM 20.

aux marquages et insérez-le par le haut du cadre

(position standard). La face portant " Stayplate this

side " (plaque de maintien de ce c6té) doit toujours

étre installée face a une plaque de maintien.

Laissez retomber la plaque de maintien supérieure
sur le dessus des modules.
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Instructions de montage de la bague R
Voir les illustrations en page 2.

Lubrifiez légérement I'extérieur de la bague
et copieusement l'intérieur avec du lubrifiant
Roxtec, en particulier dans les angles.
Eliminez toute saleté/poussiére et insérez la
bague dans le fourreau/carottage. Poussez
les ferrures avant vers les cotés.

Coupez ou pliez le filet avec un couteau,
ou vos doigts pour pouvoir faire passer les
cébles/tuyaux a travers.

Adaptez les modules aux cébles ou tuyaux en
enlevant les couches pelables.

Obtenez un espace de 0,1 a 1mm entre les
deux moitiés lorsqu’elles enveloppent le
cable/tuyau.

Lubrifiez soigneusement tous les modules, a
I'intérieur comme a |'extérieur.

Insérez les modules et les cables/tuyaux
selon votre plan de traversée.

Ramenez les ferrures vers le centre.

Serrez les écrous en croix . La bague va

se resserrer jusqu'a réaliser I'étanchéité.
Pour obtenir des informations détaillées, voir
pages 52 et 54.

Instructions de montage de la bague RS

Voir les illustrations en page 3.

El Nettoyez l'intérieur du fourreau/carottage
puis insérez-y le cable/tuyau.

H Adaptez la bague au céble ou au tuyau en
enlevant les couches pelables des moitiés.

H Obtenez un espace de 0 & 1mm entre les
deux moitiés lorsqu’elles enveloppent le
céble/tuyau.

I Lubrifiez soigneusement l'intérieur et légére-
ment |'extérieur de la bague avec du lubrifiant
Roxtec.

H Insérez les moitiés dans le fourreau/carot-
tage.

I Serrez les vis en croix. La bague va se
resserrer jusqu’a réaliser |'étanchéité. Pour
obtenir des informations détaillées, voir
pages 53 et 54.

Remarque

B Attendez au moins 24 heures apreés ['instal-
lation avant d’exposer les cables/tuyaux & la
tension ou a la pression.

B | s cables doivent passer face au cadre.

17
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Nederlands

Montage-instructie bij gebruik van Roxtec Wedge
Zie afbeeldingen op pagina 4-6

H Reinig het frame grondig aan de binnenkant. E Draai de bouten aan tot de voelbare stop, onge-

H Vet de binnenkant van het frame in met Roxtec veer 20 Nm (15 ft.lb.).

Lubricant. Zorg ervoor dat de hoeken goed B Klik de Wedge-clip vast op de bouten van de
worden ingevet. Wedge. Dit kan als de bouten van de Wedge

El Maak de modulen op maat van de door te correct zijn aangedraaid.
voeren kabel of leiding, door het afpellen van de B Optionele posities voor de Wedge (op diverse
lamellen. plaatsen in het frame).

EJ Zorg voor een ruimte van 0,1-1,0 mm tussen de H De fixeerplaat-clips (D) en fixeerplaatklemmen (E)
twee moduulhelften als ze om de kabel of leiding kunnen gebruikt worden om horizontale montage
worden gedrukt. te vereenvoudigen.

Ed Vet zowel de binnenkant als de buitenkant van
alle modulen grondig in. Opmerking

A Plaats de modulen in het frame volgens de frame-
indeling. Begin met de kabels en leidingen onder- B Wacht 24 uur of langer na de montage voordat
in en plaats de reservemodulen er bovenop. de doorvoering belast wordt.

H Leg op iedere rij modulen een fixeerplaat. B Kabels moeten recht door het frame worden

[ Vul het frame verder tot de laatste rij. gevoerd.

I Plaats 2 fixeerplaten in het frame voordat aan de
laatste rij modulen wordt begonnen. Doorvoerruimte

8] Plaats de laatste rij modulen tussen de twee Zie afbeeldingen op pagina 6
fixeerplaten.

H Leg de bovenste fixeerplaat op de modulen. Framematen 2,__4, 6 en 8 komen overeen met

M Vet de Wedge in (met Roxtec Lubricant) en de volgende vrije doorvoerhpogte: 60, 120, 180
schuif hem in het frame. Let op: de Wedge heeft en 240 mm. Zoals getoond in het voorbeeld van
een uitsparing voor het frame en een pasvlak framemaat 6, kan de 180 mm samengesteld
voor de fixeerplaat. De zijde waar " Stayplate worden met 4 rijen RM 40 en één rij RM 20.

this side” op staat, moet altijd op een fixeerplaat
komen te liggen.
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Montage-instructie voor R-frame
Zie afbeeldingen op pagina 2

Vet de buitenkant van het frame licht in en
vet de binnenkant grondig in met Roxtec
Lubricant. Zorg ervoor dat de hoeken goed
worden ingevet. Reinig de sparing of buis en
plaats het frame. Schuif de frontplaten van
het frame naar buiten.

Maak een gat in het net om de kabel of
leiding doorheen te halen.

Maak de modulen op maat van de door te
voeren kabel of leiding, door het afpellen van
de lamellen.

Zorg voor een ruimte van 0,1-1,0 mm tussen
de twee moduulhelften als ze om de kabel of
leiding worden gedrukt.

Vet zowel de binnenkant als de buitenkant
van alle modulen grondig in.

Plaats de modulen in het frame volgens de
frame-indeling.

Duw de frontplaten aan de voorzijde weer
naar elkaar toe.

Draai de moeren kruislings aan. Hierbij wordt
compressie opgebouwd, waardoor het frame
wordt afgedicht. Voor gedetailleerde informa-
tie zie pagina 52 en 54.
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Montage-instructie voor RS-frames

Zie afbeeldingen op pagina 3

H Reinig de sparing of buis grondig en trek de
kabel of leiding er doorheen.

H Maak het RS frame op maat van de door te
voeren kabel of leiding, door het afpellen van
de lamellen.

Zorg voor een ruimte van 0-1,0 mm tussen
de twee helften als ze om de kabel of leiding
worden gedrukt.

A Vet de binnenkant van het RS-frame grondig

in en vet de buitenkant licht in met Roxtec
Lubricant.

Druk de twee helften in de sparing of buis.

Draai de (inbus)bouten kruislings aan. Hierbij
wordt compressie opgebouwd, waardoor het
frame wordt afgedicht. Voor gedetailleerde
informatie zie pagina 53 en 54.

Opmerking
B Wacht 24 uur of langer na de montage voordat
de doorvoering belast wordt.

B Kabels moeten recht door het frame worden
gevoerd.

spuepapap



Italiano

Istruzioni per I'installazione — Utilizzo del cuneo
Roxtec Wedge
Vedere le figure alle pagine 4-6.

HQ o

Pulire con cura l'interno del telaio.

Lubrificare le superfici interne del telaio con il
lubrificante Roxtec, in particolare negli angoli.

Adattare i moduli ai cavi o ai tubi rimuovendo i
vari strati.

Lasciare uno spazio di 0,1 - 1,0 mm tra le due
meta del modulo tenendole premute contro il
cavo/tubo.

Lubrificare con cura tutti i moduli (sia le superfici
interne che quelle esterne).

Inserire i moduli secondo lo schema di installa-
zione. Sigillare cavi e tubi nella parte inferiore
e posizionare i moduli di scorta nella parte
superiore del telaio.

Inserire una piastra di ancoraggio sopra ogni fila
completa di moduli.

Riempire lo spazio utile fino alla penultima fila.
Prima di inserire I'ultima fila, inserire due piastre
di ancoraggio.

Separare le due piastre di ancoraggio. Inserire
I'ultima fila di moduli tra le piastre.

Lasciar cadere la piastra di ancoraggio superiore
sopra ai moduli.

20

Lubrificare tutti i lati del cuneo, fatta eccezione
per i lati anteriore e posteriore. Ruotarlo in base
ai contrassegni e inserirlo nella parte superio-

re del telaio (posizione standard). Il lato con

la dicitura “Lato piastra di ancoraggio” deve
essere sempre posto in direzione della piastra di
ancoraggio.

Serrare le viti fino all'arresto (circa 20 Nm)

Posizionare |'apposita clip per verificare che il
cuneo sia stato serrato correttamente.

Posizioni alternative per il cuneo (in qualsiasi
punto del telaio).

Per semplificare il montaggio orizzontale & possi-
bile utilizzare le clip (d) e le pinze (e) delle piastre
di ancoraggio.

Nota

Attendere almeno 24 ore dopo l'installazione
prima di esporre cavi e tubi a sollecitazioni o
pressioni.

| cavi devono passare in linea retta nel telaio.

Spazio utile
Vedere le figure a pagina 6.

Le dimensioni del telaio n. 2, 4, 6 e 8 si adeguano
alle seguenti altezze di moduli: 60, 120, 180 e 240
mm. Vedere I'esempio per un telaio di dimensione 6:
180 mm puod essere il risultato di 4 file di RM 40 e
una fila di RM 20.



Istruzioni per I'installazione del telaio R
Vedere le figure a pagina 2.

@
=]

o
]

Lubrificare sommariamente la parte esterna
e accuratamente la parte interna del telaio
con il lubrificante Roxtec, in particolare negli
angoli. Pulire con cura il telaio e inserirlo

nel manicotto/foro. Spingere i listelli frontali
verso |'esterno.

Tagliare o piegare la rete con un coltello

o con le dita per consentire ai cavi/tubi di
attraversarla.

Adattare i moduli ai cavi o ai tubi rimuovendo
i vari strati.

Lasciare uno spazio di 0,1 - 1,0 mm tra le due
meta del modulo tenendole premute contro il
cavo/tubo.

Lubrificare con cura tutti i moduli (sia le
superfici interne che quelle esterne).

Inserire i moduli e i cavi/tubi secondo lo
schema di installazione.

Spingere i listelli frontali verso il centro.
Serrare i dadi trasversalmente. Il telaio si
comprimera fino a chiudersi. Per informazioni
dettagliate vedere alle pagine 52 e 54.

Istruzioni per I'installazione dei passaggi RS

Vedere le figure a pagina 3.

H Pulire con cura il manicotto/foro e inserirvi il
cavo/tubo.

H Adattare il passaggio RS al cavo o al tubo
rimuovendo i vari strati dalle due meta.

Lasciare uno spazio di 0 - 1,0 mm tra le due
meta del modulo tenendole premute contro il
cavo/tubo.

I Lubrificare accuratamente le superfici interne
e sommariamente |'esterno del passaggio RS
con il lubrificante Roxtec.

Inserire le due meta nel manicotto/foro.

Serrare le viti trasversalmente. Il passaggio
RS si comprimera garantendo la sigillatura.
Per informazioni dettagliate vedere alle pagine
53 e 54.

Nota

B Attendere almeno 24 ore dopo l'installazione
prima di esporre cavi e tubi a sollecitazioni o
pressioni.

B | cavi devono passare in linea retta nel telaio.
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Espaiiol

Instrucciones de montaje con el compresor
Roxtec Wedge
Ver ilustraciones en las paginas 4-6.

o
B B 8 H

[~ - I |

Limpiar el interior del marco.

Lubricar las superficies internas con lubricante
Roxtec, especialmente las esquinas.

Quitar capas para adaptar los modulos a los
cables o tuberias.

Dejar una holgura de 0,1-1 mm al colocar las
mitades del médulo alrededor del cable/tuberia.

Lubricar todos los médulos cuidadosamente,
tanto las superficies interiores como las exte-
riores.

Insertar los médulos segun el plano de montaje
disenado. Sellar los cables/tuberias en la parte
inferior y colocar médulos de repuesto en la
superior.

Insertar una placa de separacion en la parte
superior de cada fila de modulos completa.

Completar todo el espacio disponible hasta
quede una fila.

Antes de insertar la tltima fila de modulos, inser-
tar dos placas de separacion.

Separar las dos placas de separaciéon. Insertar la
Ultima fila entre ellas.

Colocar la placa de separacion superior encima
de los médulos.

Lubricar todos los lados del compresor, excepto
el frontal y trasero. Comprobar el etiquetado

del compresor e introducirlo en la parte superior
del marco (posicion estandar). El lado donde se
indica “Stayplate this side” (Placa de separacion

a este lado) es en el que siempre debe colocarse

la placa de separacion.

Apretar los tornillos al méximo con un par de 20
Nm aproximadamente.

Colocar el clip en los tornillos del compresor para
comprobar que estan correctamente apretados.
Configuraciones opcionales del compresor (en
cualquier lugar del marco).

Para facilitar el montaje horizontal pueden utili-

zarse los clips (d) y las abrazaderas de la placa
de separacion (e).

Nota

Esperar 24 horas o mas tras la instalacién an-
tes de exponer los cables/tuberias a tensién

o presion.

Los cables deben atravesar el marco en linea
recta.

Espacio de sellado
Ver ilustraciones en la pagina 6.

Los tipos de marco 2, 4, 6 y 8 permiten acomo-
dar modulos de 60, 120, 180 y 240 mm de alto.
Como ejemplo en un marco tipo 6, los 180 mm
se pueden alcanzar con 4 filas de RM 40 mas una
fila de RM 20.



Instr de instal
Ver ilustraciones en la pagina 2.

para el marco R

El Lubricar ligeramente el exterior del marco
y abundantemente el interior con lubricante
Roxtec Lubricant, especialmente las esqui-
nas. Limpiar cualquier resto de suciedad e
introducir el marco en el collarin/hueco. Desli-
zar las placas frontales hacia los lados.

H Cortar o doblar la red con un cuchillo o con
los dedos para pasar los cables/tuberias por
el marco.

EY Quitar capas para adaptar los modulos a los
cables o tuberias.

Ed Dejar una holgura de 0,1-1 mm al colocar
las mitades del modulo alrededor del cable/
tuberia.

Lubricar todos los médulos cuidadosamente,
tanto las superficies interiores como las
exteriores.

I Insertar los médulos y cables/tuberias segin
el plano de montaje disefiado.

H Volver a colocar las placas frontales hacia el
centro.

A Apretar las tuercas siguiendo un patron de
apriete en zig-zag. El marco ir4 comprimiéndo-
se hasta quedar sellado. Si desea informacion
detallada, consulte la pagina 52.

Instr de instal
Ver ilustraciones en la pagina 3.

para sello RS

H Limpiar cualquier resto de suciedad en el
collarin/hueco y pasar el cable/tuberia.

H Adaptar el sello al cable/tuberia quitando una
o méas capas de las mitades.

H Dejar una holgura de 0-1 mm al colocar las
mitades del modulo alrededor del cable/
tuberia.

I Lubricar abundantemente las superficies
internas y ligeramente el exterior del sello con
lubricante Roxtec.

Insertar las mitades en el collarin/agujero.

Apretar las tornillos siguiendo un patrén de
apriete en zig-zag. El sello ird comprimién-
dose hasta que quede sellado. Si desea
informacion detallada, consulte la pagina 53.

Nota

B Esperar 24 horas o mas tras la instalacion an-
tes de exponer los cables/tuberias a tensién
o presion.

B Los cables deben atravesar el marco en linea
recta.
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Portugués

Instrugdes de instalac@o- utilizando a cunha Roxtec
Ver imagens nas paginas 4-6.

[~ - I

Remova qualquer sujeira do interior da moldura.

Lubrifique as superficies internas com Lubrifi-
cante Roxtec, especialmente nos cantos.

Adapte os moédulos aos cabos ou tubos, reti-
rando as camadas de cada metade do modulo.

Deixe uma folga de 0,1-1,0 mm entre as duas
metades de cada médulo quando pressionadas
contra o cabo/tubo.

Lubrifique bem as superficies internas e externas
de todos os modulos.

Coloque os médulos de acordo com o seu plano
de instalag&o. Faga a vedagao dos cabos/tubos

na parte de baixo e coloque médulos de reserva
em cima.

Introduza uma placa de fixagéo por cima de cada
fileira de médulos completada.

Preencha todo o espago de instalagéo até so
deixar uma fileira.

Antes de colocar a dltima fileira, introduza duas
placas de fixagéo.

Separe as duas placas e introduza a Ultima fileira
entre elas.

Coloque a placa superior por cima dos médulos.

Lubrifique todos os lados da cunha, exceto na
frente e atrés. Gire-a de acordo com as marcas e
coloque-a em cima da moldura (posigéo padrao).
O lado com a indicagéo “Stayplate this side” tem
de ficar sempre virado para a placa de fixagéo
superior.

24

M Aperte os parafusos até ao fim, torque de cerca
de 20 Nm (15 ft.Ib.).

B Coloque a presilha pléstica da cunha nos

parafusos para assegurar que a mesma esteja

corretamente apertada.

Posicoes alternativas da cunha (em qualquer

lugar da moldura).

Os grampos (d) e prendedore(s) das placas
de fixagdo podem ser usados para simplificar a
montagem horizontal.

Observacao

B Aguarde 24 horas ou mais depois da instalagado
antes de submeter os cabos/tubos a esforgo
ou presséo.

B Os cabos devem atravessar a moldura na
perpendicular.

Packing Space
Veja imagens na pagina 6.

Molduras de tamanho 2, 4, 6 e 8 séo proprias
para médulos com as seguintes alturas: 60, 120,
180 e 240 mm. Veja o exemplo de uma moldura
tamanho 6: 180 mm pode ser o resultado de 4
fileiras de RM 40 e uma de RM 20.



Instrucdes de instalagao para moldura R
Veja imagens na pagina 2.

Aplique lubrificante Roxtec na moldura, um
pouco na parte externa, bastante na parte
interna, especialmente nos cantos. Remova
toda sujeira e introduza a moldura no camisa/
abertura. Empurre os flanges frontais para

os lados.

Corte ou dobre a malha com uma faca ou
os dedos, para que os cabos/tubos possam
passar.

Adapte os modulos aos cabos ou tubos,
retirando as camadas de cada metade do
modulo.

Deixe uma folga de 0,1-1,0 mm entre as duas
metades de cada moédulo quando pressiona-
das contra o cabo/tubo

Lubrifique bem todos os médulos, tanto nas
superficies internas como nas externas.

Coloque os médulos e cabos/tubos de acor-
do com o seu plano de instalag&o.

Empurre os flanges frontais de volta para o
centro.

Aperte as porcas em cruz. A moldura devera
se comprimir até promover a vedagéo. Para
informagdes detalhadas, consulte as paginas
52 e 54.
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Instrucdes de instalacao da vedacao RS
Veja imagens na pagina 3.

Remova toda sujeira da camisa/abertura e
passe o cabo/tubo por ela.

Adapte a vedagéo RS aos cabos ou tubos,
retirando as camadas de cada metade do
dispositivo.

Deixe uma folga de 0-1,0 mm entre as duas
metades do RS quando pressionadas contra
o cabo/tubo

Lubrifique bem as superficies internas da
vedagdo e ligeiramente a superficie externa
com lubrificante Roxtec.

Introduza as metades na camisa/abertura.
Aperte os parafusos em cruz. A vedagéo RS
devera se comprimir e vedar a passagem.

Para informagdes detalhadas, consulte as
paginas 53 e 54.

Observacao

Aguarde 24 horas ou mais depois da instalagédo
antes de submeter os cabos/tubos a esforgo
ou presséo.

Os cabos devem atravessar a moldura na
perpendicular.

Mod
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Tiirkce

Montaj talimatlan - Roxtec Kama kullanarak

4-6. sayfadaki resimlere bakin.

H Cercevenin igini temizleyin.

H Ozellikle ko elere dikkat ederek Roxtec Ya layici
ile i¢ yuzeyleri ya layin.

El Katmanlan soyarak modiilleri kablolara ya da

borulara uydurun.

Kabloya/boruya kar 1 tutuldu unda iki yan parga

arasinda 0,1 -1,0 mm aralik elde edin.

Tum modiilleri, ylizeylerin iginden ve di indan
iyice ya layin.

Montaj planiniza gére Modulleri takin. Kablolarn/
borulan alt siralara dizin ve yedek modiilleri Gste
yerle tirin.

Her tamamlanan modiil sirasinin Gsttne bir tutucu
plaka yerle tirin.

Bir sira kalana kadar paketleme alanini doldurun.
Son sirayi takmadan nce iki tutucu plakay: takin.

ki tutucu plakayi ayirin. Aralarina son sirayi
yerle tirin.

Ust tutucu plakay modiillerin iizerine birakin.

B0 OB B

On ve arka harig olmak tizere kamanin tim
kenarlarini ya layin. aretlere gére dondirun

ve gergevenin Ustine takin (standart konum).
Kamanin “Stayplate this side” ile i aretli yiizi her
zaman bir tutucu plakaya doniik olmalidir.

Vidalan tam olarak durana, veya yakla ik 20 Nm
(15 ft.Ib.) tork elde edilene kadar sikin.

E Kamanin diizgin yerle tirildi ini kontrol etmek igin
Kama Kilipsini civatalara tutturun.

B ste e bali kama konumlar (gergevede herhangi
bir yere).

H Tutucu plaka klipsi (d) ve kelepgesi (e), yatay
montaji kolayla tirmak igin kullanilabilir.

Not

B Kablolan/borular gerilime ya da basinca
maruz birakmadan 6nce montajdan itibaren 24
saat ya da daha uzun sire bekleyin.

B Kablolar gergeveden diz gegmelidir.

Paketleme alani
6. sayfadaki resimlere bakin.

2,4, 6 ve 8 gergeve boyutlari, 60, 120, 180 ve
240 mm boylarda modiilleri alabilmektedir. Orne-
in : Cergeve boyutu 6 / 180 mm, 4 sira RM 40
ve bir sira RM 20'nin dizilmesi sonucunda elde
edilebilir.



R gercevesi icin montaj talimatlan
2. sayfadaki resimlere bakin.

Roxtec Ya layici kullanarak, gergevenin di-

ini ve igini, ko elere dikkat ederek bolca

ya layin. Her tarlii pisli i gikartin ve gergeve-
yi zivana/deli e takin. On sabitleyicileri yanla-
ra do ru itin.

A\ bir bigakla veya parmaklarinizla keserek
ya da katlayarak kablolarin/borularin gegme-
sini sa layin.

Katmanlan soyarak modiilleri kablolara ya da
borulara uydurun.

Kabloya/boruya kar 1 tutuldu unda iki yar par-
¢a arasinda 0,1 -1,0 mm aralik elde edin.
Tam modidilleri, yiizeylerin iginden ve di indan
iyice ya layin.

Modiuilleri ve kablolari/borulart montaj planini-
za gore takin.

On sabitleyicileri yeniden ortaya do ru itin.
Somunlari gaprazlamasina sikin. Cergeve, siz-
dirmaz hale gelene kadar siki acaktir. Ayrintili
bilgi igin 52. ve 54. sayfalara bakin.
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RS contasi icin montaj talimatlan
3. sayfadaki resimlere bakin.

Zwvanadaki/delikteki pislikleri temizleyin ve
kabloyu/boruyu iginden gegirin.

Yarim parcgalardaki katmanlari soyarak contayi
kabloya ya da boruya uygun hale getirin.
Kabloya/boruya kar 1 tutuldu unda iki yar
parca arasinda O -1,0 mm aralik elde edin.
Roxtec Ya layici ile contanin ig yuzeylerini
iyice ve di ylizeyini bolca ya layin.

Yanim pargalan zivanaya/deli e takin.

Vidalan gaprazlamasina sikin. Conta, siki acak
ve gegii sizdirmaz hale getirecektir. Ayrintili
bilgi igin 53. ve 54. sayfalara bakin.

Not

Kablolari/borular gerilime ya da basinca
maruz birakmadan 6nce montajdan itibaren 24
saat ya da daha uzun sure bekleyin.

Kablolar gergeveden diz gegmelidir.
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Cestina

Montazni navod pro pouziti klinu Roxtec
Viz obrézky na strandch 4-6.

B B &

Odstra te z ramu veskeré ne istoty.

Naneste lubrikant Roxtec na vnit ni plochy
ramu,zejména do roh .

P izp sobte moduly podle kabel nebo trubek
sloupnutim vrstev.

Docilte mezi ob ma &stmi mezery 0,1-1,0
mm p i pr chodu kabelu/trubky.

adn namazte véechny moduly, jak na

vnit nich, tak i na vn jSich plochach.

Vlozte moduly podle svého instala niho planu.
Moduly s kabely i trubkami vlozte do spodni
asti ramu. Moduly prazdné do asti horni.
Vlozte zpev ujici p epazku na kazdou

dokon enou adu modul .

Vypl ujte kapacitu prostoru, dokud nezbude
jen posledni ada.

P ed ulozenim posledni ady vlozte dv

p epézky.

Odd Ite tyto dv p epazky. Posledni adu
vlozte mezin .

P ilozte horni p epazku na horni ast modul .

M Namazte vSechny strany klinu, krom p edni
a zadni. Oto te ho podle ozna eni a vlozte ho
nahoru do rdmu (standardni poloha). Strana
s napisem , Stayplate this side” musi vzdy
piléhat k p epézce.

Utahn te Srouby az na doraz, p iblizn silou
20 Nm.

Pilozte svorku ke $roub m klinu, abyste
zjistili, zda byl klin &dn dotazen.

Volitelné polohy klinu (kdekoli v ramu).

Svorky (d) a uchytky (e) p epazek je mozné
pouzit k usnadn ni horizontalni montaze.

Poznamka

B Po kejte po instalaci 24 hodin nebo déle, nez
budou kabely/trubky vystaveny zatizeni nebo
tlaku.

W Kabely museji ramem prochézet rovn .

Kapacita prostoru

Viz obrézky na stran 6.

Ramy o velikostech 2, 4, 6 a 8 umoz uji vlozeni
modul o t chto vyskach: 60, 120, 180 a 240
mm. Viz p iklad pro ram velikosti 6: 180 mm m ze
byt vysledkem pro 4 ady RM 40 a jednu adu
RM 20.



Navod na instalaci pro pouziti ramu
R frame
Viz obrézky na stran 2.

Namazte rdm mazivem Roxtec z vn j§i strany
slabou vrstvou a z vnit ni strany adnou vrst-
vou, obzvlast v rozich. Odstra te veskeré

ne istoty a vlozte rdm do objimky/otvoru.
Odsu te p edni dily ke stranam.

VY izn te nebo zatla te si ku nozem nebo
prsty, aby mohly kabely/trubky projit.

P izp sobte moduly podle kabel nebo trubek
sloupnutim vrstev.

Docilte mezi ob ma astmi mezery 0,1-1,0
mm p i pr chodu kabelu/trubky.

adn namazte vechny moduly, jak na

vnit nich, tak i na vn jSich plochéch.

Vlozte moduly a kabely/trubky podle svého
instala niho planu.

Stla te p edni dily zp t sm rem ke st edu.
Utéhn te matice p i n. R&m se bude staho-
vat, dokud nebude zcela ut sn n. Podrobn jsi
informace najdete na stran 52 a 54.

Ly

Montazni navod priichodky RS.
Viz obrézky na stran 3.

Odstra te v8echny ne istoty v objimce/otvo-
ru a protahn te kabel/trubku.

P izp sobte vnit ek pr chodky podle kabelu/
trubky sloupnutim vrstev z obou asti.
Docilte mezi ob ma astmi mezery 0-1,0 mm
p i pr chodu kabelu/trubky.

4dn namazte vnit ni plochy a slab vn j§i
plochy pr chodky mazivem Roxtec.

Vlozte oba dily do objimky/otvoru.

Utéhn te $rouby p in . Jadro se bude

stla ovat a ut s ovat pr chod. Podrobn jsi
informace najdete na stran 53 a 54.

Poznamka

Po kejte po instalaci 24 hodin nebo déle, nez
budou kabely/trubky vystaveny zatizeni nebo
tlaku.

Kabely museji ramem prochézet rovn .

eunse)



Pycckum

WMHCTPYKUMM NO MOHTaXy €
MCnornb30BaHNEM KOMNPECCUOHHOro
6noka Roxtec

Cm. pucyHKku Ha cmp. 4-6.

[~ I - I

OumncTUTE OT 3arpsiBHEHUIN BHYTPEHHIOD
NOBEPXHOCTb pambl.

CmaxbTe BHYTPEHHIOK MOBEPXHOCTb Pambl cmaskow
Roxtec Lubricant, Hanbonee TwartensHo B yrnax.

MoaroHuTe BHYTPEHHUI AnameTp Moaynen noa
[AviameTp ynnoTHseMbix kabenewn unu Tpy6, yaansas
CIou pe3nHbl.

[Ho6eiTtech 3a3opa 0,1-1 MM Mexay nonosuHaMu
MOAynsi, CkaB UMK kabenb/Tpy6y.

TwarenbHO CMaXxsTe BCe MOAYMM KaK U3HYTPU, Tak
1 CHapyXu.

BcTaBbTe Mogynu B pamy COrMacHo nnaHy
pasmeLLeHus.

YnnoTHuB kabenu/Tpy6bl B HXKHER YacTu pambl,
pasmecTuTte 3anacHble MOJynn CBEepXy.

MoBepx kaxaoro cobpaHHoro psipa Moaynen
YCTaHOBWTE OMOPHYIO NNACTUHY.

3anornHuTe 30HY YNIOTHEHUS MOKa He OCTaHeTCs
nocnegHvn psag mogynen.

Mepep 3anonHeHnem nocrnegHero psina Mogymnsimu,
YCTaHOBWTE CPa3y [BE OMOPHbIE MNacTUHbI.

Mexay ABYMU MOCNEAHVMI OMOPHLIMM MNacTUHaMm
pasmecTuTe OCTaBLUWIACS psid MOAYneil.

OI'IOpHaﬂ nnacTuHa OomkHa oKasaTbCs CBepxXy
nocneaHero psaa mogynein.

M CwmaxsTe KOMNPEccHOHHBIA 6ok Co BCeX CTOPOH,
Kpome nepefHen n 3agHelt 4actu. B cooteeTcTBUM
C MapK1pOBKOW BCTaBbTE €ro B BEPXHIO YacTb
pambi( cTaHgapTHoe nonoxeHue). CTopoHa ¢
Hagnucblo “Stayplate this side” pomkHa 6bITb
Bcerga obpalleHa Ha OMOpPHYIO NMacTuHy.

[ 3araHuTe GonTbl A0 yriopa ¢ ycunueMm NpuMepHo
20 Hwm.

Momectute WabnoH KomnpeccuoHHoro 6noka Ha
6onTbl, ANA NPOBEPKW NPaBUMBHOCTU UX 3aTSHKKU.

[ BoamoxHble noauumm pasmeLleHus
KOMMpeccroHHoro broka (B No6om MecTe BHYTPU
pambl).

[ 3axumbl onopHbIx nnacTuH(d) v dukcatopei
(e) ucnonbayiTe Ans obneryeHns cbopku
FOPU3OHTANIbHO PAaCMONIOXKEHHbIX BBOJOB.

MpumeyaHus

Il 3aBeplmB MOHTaX, He noaBepranTe kabenu unu
TPy6Gbl HATAXEHWNIO MNW AABMEHWIO B TeueHe, Kak
MUHUMYM, 24 YacoB.

H Kabenu npoxoasaT npsiMo Yepes pamy.

30Ha ynrnoTHeHusA
Cm. pucyHKku Ha cmp. 6.

[ins yctaHoBKW Moaynei npegHasHaveHbl pambl
TMnopa3amepos 2, 4, 6  8: nx Bbicota 60, 120,

180 1 240 mm cooTBeTCTBEHHO. Hanpumep pama
Tunopa3mepa 6: BeicoToit 180 MM, BMellaeT 4 psga
mopynen RM 40 n oauH psig moayneii RM 20.



MHcTpyKunm no moHTaxy MydTbl R
CM. pucyHKu Ha cmp. 2.

Cnerka cMaxsTe My Ty CHapyxu 1 06UnbHO
BHYTPU, 0COBEHHO C yrnax, ucnorbayst Roxtec
Lubricant. OuncTtuTe OT 3arpa3HeHuit rMnb3y/
MOHTaxHoe oTBepcTie. OTOABUHLTE B CTOPOHbI
HapyXXHble Haknaaku MydTbl.

Paapemﬂe CETKY HOXOM Unu NpoTKHUTE nanbuamun,
4TOGbI NPONOXUTL Kabenu/Tpyobl.

MoaroHnTe BHYTPEHHWIA AMameTp Moaynen nog
AnameTp ynrnoTHseMbIX kabenen unu Tpyb, yaanss
CIov pe3uHbl.

[Lob6eiitecb 3a3opa 0,1-1 MM Mexay nonoBvHaMu
MOAYNs, CxkaB UMK kabenb/Tpyby.

TwarenbHO CMaxbTe BCe MOAYMMN Kak U3HYTPU, Tak
1 CHapyxu.

BcraesTe MoAynv B MydTy COrMacHo niaHy
pasmeLleHus.

CABUHLTE HapyXHble Haknaakn MydThl K LEHTPY (B
MCXOAHOE MOMOXEeHWe).

3akpyTuTe raikv paBHOMEpPHO, B NEPEKPECTHOM
nopsiake.

Mydbra Gyger coaBnmBaTbCs 40 MOMHOMO
YMMOTHEHWSI.

Moapo6Hee cm. cTp. 52 n 54
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WUHCTpyKUnmM no MoHTaxy MydTbl RS
CM. pucyHKu Ha cmp. 3.

OuncTUTe OT 3arps3HEHUN TIb3y/ MOHTaXHOE
OTBEpCTME N NPONIoXUTE Yepes Hero kabenb/Tpyoy.

MoaroHute BHyTPEHHUIA AnameTp MydThbl nog
AvameTp ynnoTHsemoro kabens/Tpy6el, yoansas
CIou pesuHbl.

[oGeiiteck 3a3opa 0-1 MM Mexay NONOBMHAMU
MydThI, CKaB en kabenb/Tpy6y.

Cnerka cMaxbsTe MydTy CHapyXu 1 06UNbHO
BHYTPW, ucnonek3ys Roxtec Lubricant.

BcTaBbTe MonoBuHb MydThl B rMb3y/MOHTaXHOE
oTBepcTue.

3akpyTuTe raiiku paBHOMEpHO, B NEPEKPECTHOM
nopsiake.

MydTa 6yaet caaBnmBaTbCs 40O NOMHOMO
YNNOTHEHMSI.

Moapo6Hee cm. cTp. 53 n 54

MpumeyaHus

3aBepLumB MOHTax, He noaeepraiTe kabenu unu
TPYGbl HATSXKEHWIO UMW AABMEHIO B TeUeHUe, Kak
MUHUMYM, 24 4acos.

KaBenu npoxoasT NpsiMo Yepes pamy.

d
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Polski

Instrukcje dotycz ce monta u przy u yciu
klina Roxtec

Patrz ilustracje na stronach 4-6.

]

C

Usu wszystkie zanieczyszczenia z wn trza
ramki.

Nasmaruj powierzchnie wewn trzne, szczegdlnie
naro niki, rodkiem smarnym Roxtex.

Odklejaj ¢ warstwy, dostosuj ksztatt modutéw do
kabli lub rur.

Sprébuj uzyska szczelin o wielko ci 0,1-1,0
mm mi dzy potéwkami przystawionymi do kabla/
rury.

Dokfadnie nasmaruj wszystkie moduty — zaréwno
powierzchnie wewn trzne, jak i zewn trzne.

Zatd moduty zgodnie ze swoim planem monta u.
Uszczelnij kable/przewody od spodu i uto
pozostate moduty na wierzchu.

Zat6 przektadki na ka dy uto ony rz d modutéw.

Wypetnij przestrze uszczelniaj c,
pozostawiaj ¢ jedne pusty rz d.

Przed zato eniem ostatniego rz du modutéw
zatd dwie przektadki.

Rozdziel dwie przektadki. U6 ostatnirz d
mi dzy rozdzielonymi ptytkami.

Opu gorn plytk usztywniaj ¢ na moduty.

Nasmaruj wszystkie boki klina, poza cz ci
przedni ityln. Obré klin zgodnie z oznacze-
niami i wté go w gérn cz  ramki (pozycja nor-
malna). Napis , Stayplate this side” (,T stron
do plytki usztywniaj cej”) musi by zawsze
zwrécony w kierunku przektadki.

Dokr

Przyt6 zacisk klinowy do rub, aby sprawdzi ,
czy klin zostat prawidtowo dokr cony.

ruby do oporu z sit ok. 20 Nm.

Opcjonalne pozycje klina (w dowolnym miejscu
ramki).

W celu uproszczenia monta u poziomego mo na
uy klamer do przektadek (d) i zaciskéw do
przektadek (e).

Uwaga

Po przeprowadzeniu monta u nie nale y wywiera
napr enia lub nacisku na kable lub przewody przez
24 godziny.

Kable powinny przechodzi prosto przez ramk .

Uszczelniana przestrze
Patrz ilustracje na stronie 6.

Ramki o rozmiarach 2, 4, 6 i 8 mo na wypetni
modutami o wysoko ci: 60, 120, 180 i 240 mm. Przy-
ktadowo dla ramki rozmiaru 6 wysoko pakunkowa
180 mm mo e by wynikiem uto enia 4 rz débw RM

40 i jednego rz du RM 20.



Instrukcja monta u ramki R
Patrz ilustracje na stronie 2.

Nasmaruj lekko zewn trzn powierzchni
ramki i doktadnie cate wn trze ramki, w
szczegolno ci naro niki, rodkiem smarnym
Roxtec. Usu wszystkie zanieczyszczenia i
wité ramk do tulei/otworu. Przesu na bok
ptytki przedniego kotnierza.

Przetnij lub zagnij siatk no em lub palcami,
aby mo na byto przeprowadzi kable.

Odklejaj ¢ warstwy, dostosuj ksztatt modutéw
do kabli lub rur.

Sprébuj uzyska szczelin o wielko ci 0,1-1,0
mm mi dzy potéwkami przystawionymi do
kabla/rury.

Doktadnie nasmaruj wszystkie moduty —
zardwno powierzchnie wewn trzne, jak i
zewn trzne.

W16 moduty oraz kable/rury zgodnie z
planem monta u.

Przesu ptytki przedniego kotnierza z powro-
tem w kierunku rodka.

Dokr nakr tki w prawo. Ramka zostanie
doci ni ta do petnego uszczelnienia. Szcze-
gdtowe informacje mo na znale na stronach
52i54.
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Instrukcje monta u uszczelnienia RS
Patrz ilustracje na stronie 3.

Usu zanieczyszczenia z tulei/otworu i prze-
ci gnij kabel/rur .

Dopasuj wielko  uszczelnienia do kabla/rury,
zdejmuj ¢ kolejne warstwy z potéwek.

Sprobuj uzyska szczelin o wielko ci 0-1,0
mm mi dzy potéwkami przystawionymi do
kabla/rury.

Nasmaruj doktadnie powierzchnie wewn trz-
ne i lekko powierzchnie zewn trzne uszczel-
nienia rodkiem smarnym Roxtec.

W16 potdwki do tulei/otworu.

Dokr  ruby w prawo. Uszczelnienie
zostanie doci ni te do petnego uszczelnienia.
Szczegotowe informacje mo na znale na
stronach 53 i 54.

Uwaga

Po przeprowadzeniu monta u nie nale y wywiera
napr enia lub nacisku na kable lub przewody przez
24 godziny.

Kable powinny przechodzi prosto przez ramk .

Disjod



Magyar

Telepitési atmutato — a Roxtec Wedge hasznalata
Lasd a 4-6. oldalon talélhatd brakat.

[~ - I B B H A

Téavolitson el minden szennyez dést a keret
belsejéb I.

Kenje be a bels feliileteket Roxtec
ken anyaggal, kilonos tekintettel a sarkokra.

Abels lapok eltavolitasaval adaptalja a modulo-
kat a kabelekre és a csovekre.

Amikor a kébel vagy cs koré illeszti a két félmo-
dult, hagyjon koztuk 0,1-1,0 mm-es hézagot.

Kenje meg alaposan a modulok bels és kiils
feltletét egyarant.

lllessze be a modulokat az atvezetési terv szerint.
A lezart kébelek és csovek lehet leg a keret

alsé részén, a tartalék modulok a fels részén
helyezkedjenek el.

Minden kész modulsorra helyezzen elvéalasztod
lapot.

Toltse fel a modulokkal kitolthet helyet annyira,
hogy csak egy sor maradjon.

Az utolso sor beillesztése el tt tegyen be két
elvélaszté lapot.

Vélassza el a két elvalasztd lapot. Az utolsd
modulsort helyezze kozéjik.

Tegye a fels elvalaszto lapot a modulok tetejére.

Kenje meg az ék dsszes oldalat, kivéve az elejét
és a hatuljat. Forgassa el a jelolések szerint, és il-
lessze a keret tetejébe (normal helyzet). A , Stay-
plate this side” feliratnak mindig a elvélaszté lap
felé kell esni.
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H Huizza meg utkézésig a csavarokat kb. 20 Nm
(15 ft.Ib.) nyomatékkal.

B Helyezze az ellenérz kapcsot az ék csavarjaira,
hogy ellen rizze, megfelel en meg vannak-e
hizva.

B Opcionalis ékpoziciok (barhol a keretben).

M AW és (e) elvalaszto lap rogzit k megkonnyitik
a vizszintes Osszedllitast.

Megjegyzés
|

A szerelést kovet en varjon legalabb 24 6rét, mie-
| tt a kébelekre/csovekre terhelést, nyomast ad.

A kéabeleknek mer legesen kell atmennitk a
kereten.

Modulokkal kitolthet hely
Ldsd a 6. oldalon taldlhato abrakat.

A 2-es, 4-es, 6-0s és 8-as keretméretek az alabbi
magassagokig tolthet k ki modulokkal: 60, 120,
180 és 240 mm. A példan a 6-os keretméret
lathato: 4 sor RM 40 és egy RM 20 esetén az
kitoltési magassag 180 mm lehet.



Az R keret dsszeallitasa
Ldsd a 2. oldalon taldlhatd abrakat.

@
=

Roxtec ken anyaggal kenje be az R keret kil-
s fellletét vékonyan, a bels feliletét pedig
alaposan, lgyelve a sarkokra is. Tavolitson el
barminem szennyez dést, és illessze a ke-
retet a nyildsba/furatba. Tolja az ellls szoritd
lemezeket az oldalak felé.

Vagja el, esetleg hajtsa be a halét egy késsel
vagy kézzel, hogy a kabeleket/csoveket be
lehessen f zni a keretbe.

Abels lapok eltavolitdsaval adaptélja a
modulokat a kébelekre és a csovekre.

Amikor a kabel vagy cs koré illeszti a két
félmodult, hagyjon koztik 0,1-1,0 mm-es
hézagot.

Kenje meg alaposan a modulok bels és
kils fellletét egyaréant.

llessze be a modulokat és kébeleket/csove-
ket a atvezetési terv szerint.

Tolja vissza az elills szoritd lemezeket a
helytiikre.

Hlzza meg keresztben az anyacsavarokat.
A keret befeszil a nyilasba, ezaltal létrejon a
tomités. Részletesebb informéacié az 52. és
54. oldalon talalhato.

Az RS tomités osszeallitasa

Lasd a 3. oldalon taldlhatd dbrakat.

H Tavolitson el barminem szennyez dést a nyi-
lasbol/furatbol, és hizza &t a kébelt/csovet.

H Abels lapok eltavolitasaval adaptalja az
atvezet t a kabelre vagy a cs re.

H Amikor a kébel vagy cs koré illeszti a két
félmodult, hagyjon koztuk 0-1,0 mm-es
hézagot.

I Kenje be a tomités bels fellletét alapo-
san, kils feltletét pedig vékonyan Roxtec
ken anyaggal.

lllessze a két félmodult a nyilasba.

Hlzza meg keresztben a csavarokat. A
tomités befeszil a nyilasba, és tomiti az atve-

zetést. Részletesebb informacio az 53. és 54.

oldalon talalhaté.

Megjegyzés

B A szerelést kovet en varjon legalabb 24
orat, miel tt a kabelekre/csovekre terhelést,
nyoméast ad.

B A kébeleknek mer legesen kell atmennitk a
kereten.
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Packing plans

Rectangular frames
Grid size 1 square = 10x10 mm

size 2
Packing space 60 x 120 mm
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size 4
Packing space 120 x 120 mm




size 6
Packing space 180 x 120 mm

size 8
Packing space 240 x 120 mm

49
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Packing plans

R frames

Grid size 1 square = 10x10 mm

R125

R127
Packing space
80 x 80 mm

R70

R75

Packing space
40 x 40 mm

R 100
Packing space
60 x 60 mm

R 150

Packing space
90 x 90 mm

50



R 200
Packing space
120 x 120 mm

5
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R and RS detailed information

Aperture dimensions

Type:

R70
R 75
R 100
R 125
R 127
R 150
R 200

Aperture
@ (mm)

70-71

75-76

100-102
125-127
127-129
150-152
200-202

Clearance
depth (mm)

75
75
80
75
75
75
75
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Aperture dimensions

Type:

RS 25
RS 31
RS 43
RS 50
RS 68
RS 75
RS 100
RS 125
RS 150
RS 175
RS 200

Aperture
@ (mm)

25-26
31-32
43-45
50-52
68-70
75-77
100-102
125-127
150-152
175-177
200-203

Clearance

depth (mm)

45
45
83
83
83
83
83
83
83
83
83
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Type:

RS 225
RS 250
RS 300
RS 350
RS 400
RS 450
RS 500
RS 550
RS 600
RS 644

Aperture
@ (mm)

225-228
250-253
300-303
350-353
400-403
450-453
500-503
550-553
600-603
644-647

Clearance
depth (mm)

75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
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R and RS detailed information

Torque values

Type: Rec. torque*
(Nm)

R70-R 127 6-7

R 150 - R 200 9-11

* The recommended torque depends on
several things e.g cable or pipe size, amount
of used lubricant, sleeve size or material in the
cable sheet, etc.

Type: Rec. max torque*
(Nm)

RS 25 - RS 31 1

RS 43 - RS 100 4

RS 125 - RS 200 7

RS 225 - RS 400 17

RS 450 - RS 644 35

* The recommended max torque depends on
several things e.g cable or pipe size, amount
of used lubricant, sleeve size or material in the
cable sheet, etc.
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